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Descripcion del El promotor de adhesion 3M™ AP111 es una soluciéon de alcohol isopropilico

producto utilizada para incrementar y acelerar la adhesion de las cintas 3M™ VHB™
sobre superficies variadas como metales desnudos, acero galvanizado y
superficies pintadas. Las superficies y formulaciones de pintura pueden variar
considerablemente, y se recomienda verificar con ensayos la adecuacién del
promotor para cada aplicacion.

Caracteristicas * Proporciona una mayor fuerza de adhesién
* Acelera el incremento de adhesién a temperatura ambiente y en frio
* Solucién de alcohol isopropilico
» Olor no agresivo
« Alta velocidad de evaporacién y secado
» Puede utilizarse como limpiador y como promotor de adhesién en una o dos
etapas, dependiendo de la contaminacién de las superficies.

Propiedades Fisicas

Disolvente Alcohol Isopropilico (IPA)

Ingredientes activos Menos de 5% en peso

Compuestos Organicos

Volétiles 780 g/l

Color Transparente

Punto de inflamabilidad 11°C
Aproximadamente 19 m?/l con una capa humeda

Rendimiento tipico aplicada de espesor 0,050 mm. Puede variar
significativamente dependiendo del método de
aplicacion y de la porosidad de los sustratos.
Aproximadamente 1 minuto a 23°C. Depende

Tiempo de secado fuertemente del grosor de capa aplicada, de la
temperatura y de la humedad.

Instrucciones de Las superficies deben estar totalmente limpias y secas, libres de aceites, grasa,
aplicacion ceras, 0 particulas sueltas.
Los sustratos deben tener una elevada cohesién interna y no fragmentarse
facilmente.
Las superficies contaminadas deben limpiarse con un limpiador adecuado y/o con
una solucion de composicion 50% alcohol isopropilico/50% agua.
Aplicar una capa fina y uniforme sobre la superficie a unir, dejando el tiempo de
evaporacion necesario para un secado completo antes de aplicar las cintas 3M™
VHB™. Se recomienda aplicar la cantidad minima posible que permita recubrir la
totalidad de la zona que se vaya a pegar.
La aplicacion del promotor 3M™ AP111 debe realizarse con pafios desechables
limpios y que no dejen restos, como por ejemplo los pafios 3M™ 34567. No se
recomienda el uso de brochas, rodillos o pulverizacién debido al excesivo grosor de
capa que aplican del 3M™ AP111 y por lo tanto deberia evitarse aplicar el
promotor con esos métodos.
El secado debe ser completo antes de aplicar la cinta. El tiempo de secado y
reaccioén con la superficie del 3M™ AP111 varian dependiendo de la temperatura y
de la humedad. El tiempo tipico de secado a 23°C es de 1 a 2 minutos.
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Forzar el secado con aire caliente o con un pafio que no deje restos puede ser
aceptable para 3M™ AP111, pero no se recomienda exponer este promotor
inflamable a fuentes de calor con llama o fuentes de ignicion.

Aplicar la cinta adhesiva antes de un tiempo maximo de 8 horas después de la
aplicacién del promotor.

UNA VEZ ABIERTO, DESECHAR EL ENVASE EN DEPOSITOS DE RESIDUOS
HOMOLOGADOS CUANDO HAYA PASADO 1 MES SIN USAR. 3M™ AP111 es
un promotor reactivo que reacciona con el agua, sea en forma de condensacion o
en fase vapor en el aire (humedad).

Nota: Apague todas las fuentes de ignicién y cumpla todas las recomendaciones
del fabricante cuando utilice disolventes.

Limpieza 3M™ AP111 puede eliminarse de las superficies utilizando alcohol isopropilico o
una mezcla de alcohol isopropilico y agua. La concentracién tipica del limpiador
utilizado para retirar los restos de 3M™ AP111 es 70% IPA 'y 30% de agua.

Un exceso de promotor 3M™ AP111 puede crear un halo blanquecino sobre las
superficies. Un pequefio exceso no deberia afectar negativamente a la fuerza de
adhesién. Si el usuario lo desea, para una mejora de la apariencia de la union, el
halo blanquecino se puede retirar en el perimetro exterior de la union utilizando un
pafio limpio que no deje restos, seco o0 bien impregnado con una pequefia cantidad
de alcohol isopropilico. Dentro de la zona de union y antes de la aplicacién de la
cinta, el halo blanquecino se puede eliminar con un pafio limpio que no deje restos
impregnado ligeramente con el mismo promotor 3AM™ AP111.

Almacenamiento En su envase original, el promotor 3M™ AP111 tolera temperaturas de

almacenamiento y transporte entre -40°C y +66°C, pero necesita volver a una
temperatura de +10°C como minimo para ser aplicado correctamente.
No almacenar el producto en envases no originales. Por razones de proceso, si se
trasvasa el promotor a un envase de plastico no original para su aplicacion, el
contenido del envase debera usarse en un tiempo maximo de 8 horas. La mayoria
de los envases de plastico no forman una barrera adecuada contra la humedad que
puede afectar al promotor 3M™ AP111 dentro del envase de plastico.

Plazo de vida 1 afio desde la fecha de envio. Una vez abierto en envase, se recomienda utilizar
el promotor en un plazo de 1 mes. La vida util del producto puede reducirse
especialmente en envases abiertos o envases no correctamente cerrados
expuestos a humedad y calor. Desechar en depdésitos homologados los envases de
promotor 3M™ AP111 que muestren un liquido blanquecino o que tengan un
precipitado blanco en el fondo del envase.

Instrucciones de

Seguridad Conslltese la Ficha de Datos de Seguridad del Producto.

e Higiene

Aviso importante Los datos técnicos y, en general, la informacién aqui contenida estdn basados en
ensayos considerados fiables, si bien no se garantiza su exactitud o alcance en
cualquier situacién practica. Antes de utilizar el producto, el usuario debe
determinar si éste es 0 no adecuado para el uso al que se le destina, asumiendo
todo el riesgo y la responsabilidad que puedan derivarse de su empleo. La Unica
obligacion del vendedor consiste en reponer al comprador la cantidad de producto
que se demuestre defectuosa.
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